CONFIGURAZIONI

CONFIGURAZIONE 1 CONFIGURAZIONE 2

A B A B
(baia carrello) (baia carrello (baia carrello) (baia carrello
+ piano aggiuntivo) + piano aggiuntivo)

=3

o jﬁ: | L]

Capacita
della
macchina 27 35 27 35
c (n. vassoi)
D Capacita
piano
* aggiuntivo 27 54 27 54
[ | .
x (n. vassoi)
11l Capacita
-.-I Carrello 24 24 24 24
I--- (n. vassoi)
G-L Capacita
OA max. della
gﬂ macchina 78 13 78 13
ol (n.vassoi)
DIT;rr‘z;om 2190X2750 2190X3250 1450X3390 1450X3900
Capacita
della
macchina 27 35 27 35
D (n. vassoi)
D Capacita
piano
m aggiuntivo 27 54 27 54
(] | .
x (n. vassoi)
J1l Capacita
-.-I Carrello 24 24 24 24
I-l- (n. vassoi)
@-L Capacita
OA max. della
gm macchina 78 113 78 13
. (n.vassoi)
Dlr?;r:;om 2280X2750 2220X3420 1450X3480 1450X4175
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CONFIGURAZIONE 3 CONFIGURAZIONE 4

A B

(baia operatore e carrello) (baia operatore e carrello
+ piano aggiuntivo)

(doppia baia robot e
baia carrello)

. T 1
_jh" : JM : o L.

. s o~ | -8
Capacita
della
macchina 45 53 3
O (n. vassoi)
D Capacita
piano
q. aggiuntivo 54 81 o
([ ] .
x (n. vassoi)
1l Capacita
1 Carrello 24 24 24
- (n. vassoi)
-I_- Capacita
oA max. della
el macchina 123 158 148
[ad T (n. vassoi)
D""(‘;'::;m' 1945X3390 1950X3855 5080X2190
Capacita
della
macchina 45 53 3
D (n. vassoi)
D Capacita
piano
m aggiuntivo 5 81 o
([ ] .
x (n. vassoi)
1l Capacita
- Carrello 24 24 24
I--- (n. vassoi)
= Capacita
OA  max. della
G%JH macchina 123 158 =
[adTH (n. vassoi)
Di“(‘;’:;mi 2280X3390 2280X4175 5444X2280
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